Protylabs

Aluminium AlSil10Mg

Leichte Aluminiumlegierung fur feste, gut wérmeleitende Metallteile -
gefertigt im Selective Laser Melting (SLM). Entspricht EN AC-43000.

Zugdfestigkeit* Streckgrenze*

Mechanische & physikalische Eigenschaften Fertigung & Toleranzen
Zugfestigkeit" 390 [ 289 MPa Verfahren SLM
. ..
Streckgrenze 248 [ 228 MPa Wérmebehandiung Spunnungsarmglu;\::
Bruchdehnung' 39/72%
. Rauheit (gestrahlt) Ra=4,8 pm
ElastizitGtsmodul 77-80 GPa
. Strahlen, Frésen,
Harte (as built) N8 HVO,1 Nachbearbeitung Eloxieren
Dichte 2,67g/em? Toleranzen auf Anfrage
Max. BauteilgroRe auf Anfrage

Einschréinkungen

Vorteile
Q Geringere Bruchdehnung im Druckzustand

Sehr leicht: rund ein Drittel der Dichte von Q

Stahl Raue Oberfl&che - Funktionsfldchen ggf.

nacharbeiten

Gute Festigkeit, Harte und Belastbarkeit . L
Q Eigenschaften abhdngig von der

Gute Wdrme- und elektrische Leitfahigkeit Warmebehandlung

Hohe Korrosionsbesténdigkeit, gasdichte
Bauteile méglich

Typische Anwendungen
° Leichtbauteile ° Kuhlkérper & Wéarmetauscher Q Gehduse ° Halterungen & Brackets
0 Motorsport Q Automobil Q Luft- und Raumfahrt 0 Ersatz fir Aluminium-Gussteile

'as built / nach T6-Wéarmebehandlung. * Werte im Druckzustand (,as built”); nach T6-Warmebehandlung sinkt die Festigkeit, die Dehnung
steigt. Alle Angaben sind typische Richtwerte aus Herstellerdatenblattern fur im SLM-Verfahren gefertigte Bauteile aus AlSilOMg und stellen
keine zugesicherten Eigenschaften dar. Tatséchliche Werte hdngen von Geometrie, Baurichtung, Anlage und Nachbehandlung ab. Far
sicherheitsrelevante Anwendungen bitte Prifung am Bauteil vorsehen. Stand: 11/2026.
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