Protylabs

WERKSTOFF-DATENBLATT - SLM (METALL)

Edelstahl 316L

Korrosionsbestdndiger Edelstahl fur funktionale Strukturbauteile mit
komplexer Geometrie und hohen Festigkeitsanforderungen - gefertigt
im SLM-Verfahren.

Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung

Zugfestigkeit 600 MPa Verfahren SLM
Streckgrenze 400 MPa Toleranz *0,3mm/[£0,4%
Bruchdehnung 30% Empfohlene Wandstdérke 2,0mm
Elastizitéitsmodul 180 GPa Minimale Wandstérke 1,5 mm
Harte (warmebehandelt) 28 HRC Max. BauteilgréRe 390 x 390 x 290 mm
Wdrmeleitfahigkeit 15,1W/(m-K) Oberfldchenrauheit Ra 3,2-12 pm
Spez. el. Widerstand 0,73 p'm

. Einschrankungen
Vorteile
Q Oberfléichenrauheit Ra 3,212 pm

Ausgezeichnete Korrosionsbestdndigkeit . . . . .
€ Leichte Porigkeit (Pitting) an der Oberflache

Gute Zugfestigkeit auch bei ernéhter
Temperatur

Sehr zah: hohe Bruchdehnung (30 %)

Typische Anwendungen

0 Funktionale Strukturbauteile Q Komplexe Geometrien 0 Teile mit hohen Festigkeitsanforderungen
@ Korrosive Umgebungen

Spez. el. Widerstand: in der Quelle als 0,73 ‘m” angegeben; physikalisch plausibel fur 316L ist 0,73 u'm. Alle Angaben sind typische
Richtwerte fur im SLM-Verfahren gefertigte Bauteile (Angaben des Fertigungspartners) und stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.
Tatsdchliche Werte héingen von Geometrie, Baurichtung und Nachbehandlung ab. Fur sicherheitsrelevante Anwendungen bitte Prafung
am Bauteil vorsehen. Stand: 11/2026.
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